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Nuances revétues CVD pour le tournage d'aciers

N03200 Nuances de tournage

KORLOY a développé sa nouvelle série de nuances CVD
NC3205, NC3215, NC3225 et NC3235 pour le tournage
de I'acier.

Ces dernieres années, les usineurs de piéces automobiles et
générales ont exigé des produits de haute précision, de haute
qualité de coupe, pour réaliser des usinage a haute productivité
et de durée de vie stable afin d'améliorer la qualité des pieces.

KORLOQY développe sa nouvelle série de plaquettes CVD pour
le tournage de I'acier qui résolvent les problemes d’usure,
d'écaillage et de rupture dans les opérations de tournage de
I'acier, réduisant ainsi le remplacement fréquent des plaquettes
et assurant une qualité d’usinage stable et une productivité
glevée.

NC3205 présente une nouvelle technologie de revétement CVD
pour les opérations de tournage a grande vitesse qui permet
d’augmenter considérablement la productivité et de réduire les
changements d’outils fréquents et les écarts de durée de vie.

NC3235 présente une nouvelle technologie de revétement CVD
avec une stabilité et un pouvoir lubrifiant améliorés qui peut
améliorer la productivité et la fiabilité de la durée de vie dans
les applications de tournage de I'acier ou dans les applications
ol les casses de plaquettes sont fréquentes.

Avec l'introduction des NG3205 et NC3235, ainsi que
I'existence des nuances de tournage d’acier a usage général
NC3215 et NC3225, la gamme de tournage pour acier de
KORLOY s’agrandit et apporte de nouvelles solutions pour
répondre aux divers besoins de nos clients.

Nuances optimales pour une productivité élevée

dans la coupe de lacier

- Nouveau revétement CVD avec une bonne résistance
a la chaleur et a I'usure

Durée de vie stable
- Amélioration de la lubrification et de la résistance
a l'écaillage
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Optimales pour la coupe continue

et interrompue de I‘acier

- Application exclusive de substrat adapté
a chaque nuance

Gamme de haute qualité optimisée
par conditions de coupe
- NC3205, NC3215, NC3225, NC3235




Caractéristiques

Nouveau revétement CVD et substrat augmentant la stabilité de durée de vie

¢ Application du nouveau revétement CVD qui augmente la productivité et la durée de vie de I'outil.
¢ Application d'un substrat optimal par gamme de coupe (P05, P15, P25, P35)

Revétement CVD avec une résistance accrue a I'usure et a I'écaillage
- Durée de vie stable de I‘outil grace a une résistance accrue a l'usure,
a l'écaillage et a la chaleur

Substrat a haute ténacité et résistance a la chaleur
- Substrat exclusif pour chaque nuance, augmentant la durée de vie de Ioutil
selon les conditions de coupe utilisées

Revétement hautement lubrifiant avec une finition de surface précise

ugmentation
de la résistance
aux arétes rapportées
et a I'écaillage

NC3205, NC3235 Nuance existante
Revétement avec controle Revétement Comparaison des techniques
de I'orientation conventionnel de revétement
@ Avec controle @mmm» Sans controle
de I'orientation de I'orientation

Résistance a |'usure
A

Résistance a
~, " I'écaillage

Résistance a
I'oxydation ™. ~

- Orientation des cristaux maitrisée, » Orientation cristalline générée

augmentant la durée de vie des de maniére aléatoire

OUPIS (?t de Ia Stablllte de I'USPFG . |_|m|tat|on de |a résistance Résistance = L ~J . Résistance
grace & la nouvelle technologie de | 3 'usure et de la stabilité aux arétes Al casses
revétement CVD. rapportées

v
Résistance aux fissures thermiques
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Plage d'application

n Aciers [Vl Aciers inoxydables
. A . A
E 500 E 20
£ £
2 450 2 230
g 400 § 200
2 350 8
2 £ 170
= =
300
150
250 N NC9115
130
200
100 NC9125
150 NC3225 NC9135
100 70
0 0
o k7 s o E s
Coupe Coupe Usinage aux Coupe Coupe Usinage aux
continue générale chocs continue générale chocs
Conditions de coupe recommandées Base de caloul CNMG120408
Piece Force de coupe - Conditions de coupe recommandées
50| Tr00 do matitre 0 sl spécifique Bri[:]';:f::B) NC3205 | NC3215 | NC3225 | NC3235
b (N/mm?) ve (m/min)
330 300 270 210
€25 1025 1500 125 370 340 310 250
410 380 350 290
L, 310 280 250 190
€35 1035 1600 150 350 320 290 230
au carbone 390 360 330 270
290 260 230 170
C55 1055 1700 229 330 300 270 210
370 340 310 250
260 240 200 140
. 42CrMo4 4140 H) 1700 180 300 270 240 180
fa“‘;‘;ﬁ;m 340 310 280 220
allié 240 210 180 120
- 4145 (H) 2050 350 280 250 220 160
320 290 260 200
220 190 160 100
(X100CrMoV5 1) D2 1950 200 260 230 200 140
Acier fortement allié 300 270 240 180
(aciers a outils) 220 190 160 100
X40CrMoV5-1 H13 3000 352 255 225 195 135
290 260 230 170
Acier au chrome 260 230 200 140
carbone B1 52100 1950 201 300 270 240 180
Aciers de roulements 340 310 280 220
- - - 120
Type ferritique / X6Cr17 430
martensitique X12Cr13 410 1800 <200 - _ = }‘;(5)
- - 120
A X5CrNi18-9 304
Type austénitique X5CrNiMo17-12-2 316 2000 <187 - — - }t;g
VI Type austénite- (X2CrNiMoN22-5-3) 531803 - - 70
oo (X2CrNiMoCuN25-6-3) §32205 2200 <310 = - - 90
ferritique (Duplex) | >0iiMoN 25-7-4) $32750 - 90
- - 50
Type durci par )
précipitation X5CrNiCuNb16-4 $17400 2800 <350 - - - 18250
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Guide de sélection de nuances Prev)
NC3205

¢ Haute performance de coupe a

i i . .
- Usinages haute vitesse et en continu
varies
 Bonne résistance a |'usure

NC3225

NC3215
P~ * Haute performance de coupe dans
F auie 1 @ les vitesses moyennes a élevées et
productivité  de coupe interruptions Iégéres
e
clovee * Bonne résistance a |'usure et a la
chaleur
NC3215 NC3205
NC3225

¢ Haute performance de coupe &
vitesse moyenne et interruptions
légeres

 1ére recommandation de nuance

NC3235
7N A NC3235 @
Variété des ~ Usinage
matiéres BT * Haute performance de coupe
dans les vitesses moyennes a faibles
et usinages aux chocs

 Bonne résistance a |'écaillage
et la fracture

Nuance Usinages variés | Vitesse de coupe élevée | Usinage aux chocs | Variété des matieres Haute productivité
m%%d” * %k 2.8, 8.8.9 * & * & * %k X
NC3215 * %k %k * %k * & * %k sk k k
NC3225 2. 8. 8.8 * k * kK * kK %k k k
mn%ﬁ” %k k * X %k %k k %k %k k Yk k

Caractéristiques des nuances revétues CVD

Nuance 1SO Détail

NG3205@ PO1-P15 | Bonne résistance a I'usure et a la déformation en cas de coupe continue et a grande vitesse

NC3215 P05-P25 | Bonne résistance a I'usure et a la chaleur en cas de vitesse moyenne a élevée et de coupe légérement interrompue
NC3225 P15-P35 | Bonne résistance a I'usure et a I'écaillage en cas de vitesse moyenne et de coupe a interruptions moyennes
NC3235@ P25-P45 | Bonne résistance aux casses et a I'écaillage en cas de vitesse moyenne a faible et d'usinage aux chocs

Plage d'application des nuances CVD

L . Vitesses de coupe \ —
Piéce a usiner Usinage Nuance recommandées (m/min) 1S0 Plage d'application
P01
NC3205 315 (220 - 410)
Coupe P10 NC3205
continue NC3215
Aciers NC3215 285 (190 - 380) P20 \ /
NC3225
Usinage aux NC3225 255 (160 - 350) P30 \
ohocs NC3235
NC3235 195 (100 - 290) P40
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Evaluation des performances

Résistance a I'usure

e Piéce usinée Acier allié (42CrMo4, HB180)
e Conditions de coupe  vc = 330 m/min - fn 0.30 mm/rev - ap = 3.0 mm - arrosage
e Qutils CNMG120408-MP (NC3205) PCLNL2525-M12N
T A
< 10,000 ®
. v r o 2 5000 NC3205
= A £ e 0w Toat7 e
§ 7000 Concurrent o= '
Z - 6.000 (environ 40 min.)
: ' Quot = 7867.2cm®

NC3205 Concurrent 5000
» Durée de coupe
0 25 30 35 40 45 50 55 (min)
Taux d'enlévement copeaux Q: 196.7 cm*/min
Résistance a I'écaillage
¢ Piéce usinée Acier allié¢ au chrome (20Cr4H, HB260)
¢ Conditions de coupe  vc =250 m/min - fn = 0.2 mm/rev - ap = 0.2 mm - & sec
e Qutils CNMG120408-MP (NC3205) PCLNL2525-M12N

A

43%
NC3205 288.1cm’® ( de plusj

F Concurrent 201.7cm?® |

_ » Matiere
NC3205 Concurrent 0 50 100 150 200 250 onleve O

(cm3/min)
Taux d'enlévement copeaux Q: 209.1 cm3/min - Durée de coupe: 1:38 min

Résistance a I'usure

¢ Piéce usinée Acier allié (42CrMo4, HB180)
e Conditions de coupe  vc = 300 m/min - fn = 0.3 mm/rev - ap = 2,0 mm - arrosage
e Qutils CNMG120408-MP (NC3215) PCLNL2525-M12N
z A
= 8,000
= @
| ; S 7,000
r i o, e NC3215
£ 6,000 (environ 40 min.)
= O 3
=7330.8
rer 4000 (environ 30 min.)
NC3215 Concurrent k Qtot = 5721.6cm’®
» Durée de coupe
0 27 30 33 37 40 43 (min)

Taux d'enlévement copeaux Q: 178,8 cm*min
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Evaluation des performances

¢ Piéce usinée

¢ Conditions de coupe

e Qutils

NC3225

¢ Piéce usinée
¢ Conditions de coupe

e Qutils

NC3235

¢ Piéce usinée
¢ Conditions de coupe

e Qutils

NC3235

Résistance a I'écaillage

Acier allié au chrome (20Cr4H, HB260)

vc = 300 m/min - fn 0.2 mm/rev - ap = 1,5 mm - arrosage
CNMG120408-MP (NC3225) PCLNL2525-M12N

A

0,
wozs| el (i )

Concurrent 259.3cm® I
Concurrent
» Matiere
0 100 200 300 400 enlevée Q
(cm3/min)

Taux d'enlévement copeaux Q: 250.9 cm3/min - Durée de coupe: 1:49 min

Résistance a I'usure

Acier au carbone (C45, HB160)
ve = 250 m/min - fn = 0.25 mm/rev - ap = 2,0 mm - arrosage
CNMG120408-MP (NC3235) PCLNL2525-M12N

g A
‘§ 4,500 )
[
S 4,000 NC3235
5 (environ 36 min.)
g 3500 PS Quot = 4470.0 cm’
3,000 Concurrent
(environ 27 min.)
Concurrent 25500 Quot = 3352.5¢cm’®
- Durée de coupe
0 15 20 25 30 35 40 (min)

Taux d'enlévement copeaux Q: 124.2 cm*/min

Résistance a I'écaillage

Acier allié au chrome (20Cr4H, HB260)
vc =200 m/min - fn = 0.2 mm/rev - ap = 1,5 mm - arrosage
CNMG120408-MP (NC3235) PCLNL2525-M12N

A
3 70%
NC3235 489.8cm < de plus ,

Concurrent 288.1cm’ l

Concurrent

» Matiére enlevée Q
0 100 200 300 400 500 (cm3/min)

Taux d'enlévement copeaux Q: 167.3 cm3/min - Durée de coupe: 2:09 min
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Tests terrain

Acier allié (42CrMo4)
¢ Piéce usinée Pigce pour construction
¢ Conditions de coupe  vc = 350 m/min - fn = 0.35 mm/rev - ap = 3.0 mm - arrosage
e QOutils CNMG190608-HM (NC3205) PCBNR3232-P19

1009
NC3205 4 piéces/aréte ‘ de p|ﬁ's 3

Concurrent 2 pieces/aréte J

»  pieces/aréte
0 1 2 3 4 5

» Bonne performance a haute vitesse de coupe et a haute température grace a un excellent substrat résistant a la chaleur et a l'usure.
Durée de vie de I'outil 100 % plus longue avec NC3205 qu'avec la nuance P05 de la concurrence.

Acier au carbone (C48)

¢ Piéce usinée Couronne

¢ Conditions de coupe  vc = 300 m/min - fn = 0.25 mm/rev - ap = 0.8 mm - arrosage

* Qutils SNMG120412-LP (NC3205) PSKNL2525-M12

409
NC3205 49 pieces/aréte ( de(:,{:,s y
Concurrent 35 piéces/aréteJ
»  pigces/aréte
0 10 20 30 40 50

» Haute performance de coupe en cas de dureté élevée et de vitesse de coupe élevée grace a une résistance élevée a I'oxydation et a I'usure.
Durée de vie de I'outil 40 % plus longue avec NC3205 qu'avec la nuance P05 de la concurrence.

Acier au carbone (C45)

¢ Piéce usinée Axe
¢ Conditions de coupe  vc = 400 m/min - fn = 0.55 mm/rev - ap = 4.0 - 5.0 mm - arrosage
e Qutils DNMG150612-MP (NC3205) PDJNL2525-M15
0,
NC3205 10 piéces/aréte ( d;‘f,./{’,s ’
Concurrent 7 piéces/aréteﬂ
> pieces/aréte
0 3 6 9 12

» Haute performance malgré les variations de forme et tailles de coupe. Durée de vie de I'outil 42 % plus longue avec NC3205 qu'avec la nuance P05 de la
concurrence.
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Tests terrain

Acier au carbone (C45)

¢ Piéce usinée Piece de direction
¢ Conditions de coupe  vc = 200-250 m/min - fn = 0.25 - 0.35 mm/rev - ap = 1,0 - 2,0 mm - arrosage
e Qutils DNMG150612-LP (NC3215) PDJNL2525-M15

—

. 7 A 30%

/’ ‘ NC3215 120 piéces/aréte de plus
Concurrent 90 pieces/aréte ]
»  pieces/aréte

0 30 60 90 120 150

» Augmentation de la résistance a I'usure grace a la conservation de I'espace entre les arétes de coupe et a une bonne évacuation des copeaux via le
brise-copeaux LP. Durée de vie stable de I'outil & haute vitesse de coupe gréce a I'utilisation de la nuance NC3215.

Acier au carbone (C20)

¢ Piéce usinée Pigce du systeme d'alimentation en carburant
¢ Conditions de coupe  vc = 250 - 380 m/min - fn = 0.2 - 0.3 mm/rev - ap = 1,5 - 2,0 mm - arrosage
e QOutils CNMG120408-MP (NC3215) PCLNL2525-M12N
209
‘\’\,\,\I\ NC3215 180 piéces/aréte < de pl/:ls ’

Concurrent 150 piéces/aréteJ

> pieces/aréte
0 50 100 150 200

» Evacuation stable des copeaux et durée de vie de I'outil dans différentes conditions de coupe et d'usinage.
Durée de vie de I'outil 20% plus longue avec NC3215 qu'avec la nuance P15 de la concurrence.

Acier au carbone (G500)

¢ Piéce usinée Disque
¢ Conditions de coupe  vc = 150 m/min - fn = 0.2 mm/rev - ap = 1,5 mm - arrosage
* Outils CNMG120412-LP (NC3225) PCLNL2525-M12N
2 0,
NC3225 120 piéces/aréte < de?;l/:ls ’
Concurrent 100 pieces/aréte ]

»  pieces/aréte
0 25 50 75 100 125

» Durée de vie stable malgré les variations de forme et changements entre passages continus et interruptions de coupe.
Durée de vie de I'outil 20% plus longue avec NC3225 qu'avec la nuance P25 de la concurrence.
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Tests terrain

Acier allié (SNCM439)
¢ Piéce usinée Piéce de bloc cylindre
¢ Conditions de coupe  vc = 100 m/min - fn = 0.15 mm/rev - ap = 3,0 mm - arrosage
* Qutils CNMG120408-MP (NC3225) PCLNL2525-M12N

s,

NC3225

33%
60 piéces/aréte ( de p|:|s }

Concurrent 45 pieces/aréte ]

> pieces/aréte
0 15 30 45 60 75

» Durée de vie stable de I'outil grace a une bonne évacuation des copeaux via brise-copeaux MP en coupe extérieure avec une profondeur de coupe élevée
(3,0 mm). Durée de vie de I'outil 33% plus longue avec le nouveau revétement CVD NC3225 par rapport a la nuance P25 du concurrent.

¢ Piéce usinée
¢ Conditions de coupe
e Qutils

arbre de transmission

Acier au carbone (G40)

ve = 170 m/min - fn = 0.30 mm/rev - ap = 2,7 - 3,0 mm - arrosage
DNMG150408-MP (NC3225) PDJNL2525-M15

% \,\\ NC3225
Concurrent

209
180 piéces/aréte ( de pl/rjs }

150 piéces/aréﬂ

»  pieces/aréte
0 50 100 150 200

» Coupe sans déformation plastique et sans usure de la plaquette grace au revétement exclusif pour une grande profondeur de coupe et une grande
avance dans I'acier. Durée de vie de I'outil 20 % plus longue avec la NC3225 qu'avec la nuance P25 de la concurrence.

Acier au carbone (C45)

¢ Piéce usinée Roulement de roue
¢ Conditions de coupe  vc = 230 m/min - fn = 0.30 mm/rev - ap = 0.5 - 1,5 mm - arrosage
e Qutils CNMG120408-MP (NC3225) PCLNL2525-M12N

L

NC3225

Concurrent

259
100 pieces/aréte ( de pl/:,)|s 3

80 pieces/aréte ]

»  pieces/aréte
0 30 60 90 120

» Usure stable et durée de vie réguliére de I'outil grace au revétement CVD NC3225.
Productivité accrue grace a une durée de vie plus longue réduisant les temps de changement d'outils.
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Tests terrain

Acier au carbone (C45)
¢ Piéce usinée Bride de pignon
¢ Conditions de coupe  vc =319 m/min - fn = 0.25 mm/rev - ap = 2,1 mm - & sec
* Qutils SNMG120412-HM (NC3235) PSKNL2525-M12

l

< 54% ’
NC3235 123 piéces/aréte [ @IS

Concurrent 80 pieces/aréte J

> pieces/aréte
0 30 60 90 120 150

» Coupe stable sans fracture de la plaquette grace a I'application d'un substrat a haute ténacité, méme en cas d'usinage a hautes interruptions.
Durée de vie de I'outil stable a haute vitesse de coupe grace au nouveau revétement CVD NC3235.

Acier allié (42CrMo4)

¢ Piéce usinée Arbre de sortie

¢ Conditions de coupe  vc = 230 m/min - fn = 0.35 mm/rev - ap = 3,0 mm - arrosage

o Qutils CNMG120408-GR (NC3235) PCLNL2525-M12N

20%
\ NC3235 e (depius ,
Concurrent 15 pieces/aréte J
»  pieces/aréte
0 5 10 15 20

» Coupe a grande profondeur de coupe et a grande avance sans déformation plastique ni usure de la plaquette grace au nouveau revétement CVD NC3235.
Evacuation fine des copeaux grace a I'application d'un revétement a lubrification accrue.

Acier allié au chrome (20Cr4)

¢ Piéce usinée Moyeux de frein
¢ Conditions de coupe  vc = 300 m/min - fn = 0.25 mm/rev - ap = 1,0 mm - arrosage
e Qutils CNMG090408-CP (NC3235) PCLNL2020-K09
( 159 ,
NC3235 230 pieces/aréte de pﬁ',s
Concurrent 200 pieces/aréte J

> pieces/aréte
0 50 100 150 200 250

» Usure stable et durée de vie réguliére de I'outil grace au nouveau revétement CVD NC3235.
Productivité accrue grace a une durée de vie plus longue réduisant les temps de changement d'outils.
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Tests terrain

Alliage d'acier inoxydable duplex (1.4501)

¢ Piéce usinée Cylindre
¢ Conditions de coupe  vc =40 m/min - fn = 0.75 mm/rev - ap = 15,0 mm - a sec
* Qutils SNMM250924-GH (NC3235) PSBNR5050-T25-6
. 100%
Concurrent 100 mm

» cutting time (min)
0 25 50 75 100 125

» Augmente la résistance a la rupture et la durée de vie de I'outil en cas d'avance élevée et de grande profondeur de coupe dans des pieces ISO M grace au
substrat a haute ténacité NC3235. Bonne performance de coupe et durée de vie stable de I'outil dans divers matériaux difficiles a couper.

HRSA (17753)
¢ Piéce usinée Piece de générateur
¢ Conditions de coupe  vc = 40 m/min - fn = 0.40 mm/rev - ap = 6,0 mm - arrosage
o Qutils CNMG190616-GR (NC3235) PCBNR3232-P19

= . . C 300% ,
_ ' I NC3235 4 pieces/aréte || (TS
Concurrent | 1 pieces/aréte

0 1 2 3 4 5

»  pieces/aréte

» Augmente la résistance aux arétes rapportées en cas de faible vitesse de coupe dans des piéces ISO M grace au substrat & haute ténacité NC3235.
Bonne performance de coupe et durée de vie stable de I'outil dans divers matériaux difficiles a couper.

Alliage d'acier inoxydable duplex (1.4462)

¢ Piéce usinée Pigce de générateur
e Conditions de coupe  vc = 50 m/min - fn = 0.45 mm/rev - ap = 0.5 - 10.0 mm - arrosage
e Qutils CNMG190616-GS (NC3235) PCBNR3232-P19
125%
neszss | T (oo .,.:3
Concurrent 20 min ]

» cutting time (min)
0 10 20 30 40 50

» Longue durée de vie de I'outil lors de la coupe d'une grande quantité de piéces iso M. Application d'un substrat & haute ténacité.
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Apercu des stocks

Nuance Dimension (mm) Conditions de coupe
Désignation 0| v WL WY Géométrie
’ 5§88 ¢ IC s R | mmiren (mm)
g g 2|2
120404-VB A A 12,896 12,7 4,76 0,397 | 0.25(0.35-0.15) | 1.15(0.30-2.00)
120408-VB A A 12,896 12,7 476 0,794 | 0.30(0.45-0.15) | 1.25(0.50-2.00)
120412-VB AlO 12,896 12,7 476 1,191 | 0.35(0.50-0.20) | 1.25(0.50-2.00)
120408-VL ® A|A 12,896 12,7 476 0,794 | 0.23(0.35-0.10) | 0.85 (0.20-1.50)
120412-VL A|O 12,896 12,7 4,76 1,191 0.23 (0.35-0.10) | 0.85(0.20-1.50)
090308-LP (AN ) 9,672 9,525 3,18 0,794 | 0.25(0.35-0.15) | 1.15(0.30-2.00)
120404-LP A A 12,896 12,7 4,76 0,397 | 0.30(0.45-0.15) | 1.25(0.50-2.00)
120408-LP A A 12,896 12,7 4,76 0,794 | 0.35(0.50-0.20) | 1.25(0.50-2.00)
120412-LP e e 12,896 12,7 4,76 1,191 0.23(0.35-0.10) | 0.85(0.20-1.50)
120408-LW A A 12,896 12,7 4,76 0,794 | 0.23(0.35-0.10) | 0.85(0.20-1.50)
120412-LW A A 12,896 12,7 476 1,191 0.15(0.30-0.10) | 0.40(0.30-1.50)
120404-VC A A 12,896 12,7 476 0,397 | 0.23(0.35-0.10) | 1.15(0.30-2.00)
120408-VC ® A|A 12,896 12,7 476 0,794 | 0.25(0.40-0.10) | 1.50(0.50-2.50)
120412-VC A A 12,896 12,7 4,76 1,191 0.29 (0.45-0.13) | 1.90 (0.80-3.00)
090304-VF A A 9,672 9,525 3,18 0,397 | 0.38(0.60-0.15) | 3.00 (1.00-5.00)
120408-VM o|e 12,896 12,7 4,76 0,794 | 0.45(0.70-0.20) | 3.50 (1.00-6.00)
120404-HM o|e 12,896 12,7 4,76 0,397 | 0.15(0.30-0.07) | 0.75(0.50-1.50)
120408-HM o|e 12,896 12,7 4,76 0,794 | 0.25(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-5.00)
120412-HM [ M6 12,896 12,7 4,76 1,191 0.18 (0.30-0.05) | 2.40 (0.80-4.00)
090304-MP o A 9,672 9,525 3,18 0,397 | 0.24(0.40-0.08) | 2.40(0.80-4.00)
090308-MP o A 9,672 9,525 3,18 0,794 | 0.25(0.55-0.12) | 2.40(0.80-4.00)
120404-MP ® A|A 12,896 12,7 476 0,397 | 0.15(0.30-0.05) | 2.50(0.90-5.00)
CNMG-MP* | 120408-MP ® A| A | @ 12896 12,7 4,76 0,794 | 0.25(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-5.00) -
120412-MP ® A|A 12,896 12,7 4,76 1,191 0.30(0.60-0.13) | 2.50 (1.30-5.00) ’i/‘
120416-MP [ AN BN} 12,896 12,7 4,76 1,588 | 0.25(0.40-0.15) | 2.00 (0.50-4.00) %,
160608-MP A|A|O| 16120 | 15875 6,35 0,794 | 0.25(0.40-0.15) | 2.00 (0.50-4.00)
160612-MP A A 16,120 | 15,875 6,35 1,191 0.25(0.40-0.10) | 2.20 (0.40-4.00)
160616-MP o A 16,120 | 15,875 6,35 1,588 | 0.30(0.45-0.15) | 2.50 (0.50-4.50)
120408-GR A A l® | 12896 12,7 4,76 0,794 | 0.33(0.50-0.15) | 2.90(0.80-5.00)
120412-GR O| A 12,896 12,7 4,76 1,191 0.42 (0.55-0.28) | 3.00(1.00-5.00)
160608-GR ) 16,120 | 15,875 6,35 0,794 | 0.30(0.50-0.15) | 3.50(0.80-7.00)
160612-GR o A 16,120 | 15,875 6,35 1,191 0.30 (0.55-0.15) | 3.50 (0.80-7.00)
160616-GR o e 16,120 | 15,875 6,35 1,588 | 0.30(0.60-0.13) | 4.00 (1.80-8.00)
190612-GR e o o 19344 19,05 6,35 1,191 | 0.35(0.50-0.20) | 4.00 (1.00-7.00)
190616-GR [ AN ) 19,344 19,05 6,35 1,588 | 0.38(0.50-0.25) | 4.15(1.30-7.00)
120404-B25 A A 12,896 12,7 4,76 0,397 | 0.35(0.70-0.20) | 4.00 (1.50-8.00)
120408-B25 A A @] 12896 12,7 4,76 0,794 | 0.35(0.70-0.25) | 4.00 (1.30-8.00)
120412-B25 A A 12,896 12,7 4,76 1,191 0.38 (0.75-0.25) | 4.00 (1.80-8.00)
160608-B25 A A 16,120 | 15,875 6,35 0,794 | 0.53(0.75-0.30) | 5.85(1.70-10.0)
160612-B25 A A 16,120 | 15,875 6,35 1,191 | 0.55(0.80-0.30) | 5.90 (1.80-10.0)
160616-B25 A A 16,120 | 15,875 6,35 1,588 | 0.75(1.00-0.50) | 3.00(1.00-5.00)
190608-B25 A A 19,344 19,05 6,35 0,794 | 0.42(0.60-0.23) | 3.25(1.50-5.00)
190612-B25 A A 19,344 19,05 6,35 1,191 | 0.43(0.60-0.25) | 3.50 (2.00-5.00)
190616-B25 A A 19,344 19,05 6,35 1,588 | 0.43(0.60-0.25) | 4.25(2.00-6.50)
120404-VP2 ) 12,896 12,7 4,76 0,397 | 0.44(0.60-0.27) | 4.25(2.00-6.50)
190612-VR [ N ] 19,344 19,05 6,35 1,191 0.44 (0.60-0.27) | 4.25(2.00-6.50)
190616-VR { AN ) 19,344 | 19,05 6,35 1,588 | 0.43(0.60-0.25) | 5.50 (3.00-8.00)
120408-VW A A 12,896 12,7 476 0,794 | 0.45(0.60-0.30) | 5.50 (3.00-8.00)
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Apercu des stocks

Nuance Dimension (mm) Conditions de coupe
Désignation SlL 8 8 fn ap Géométrie
§ % % 5 L = = i3 (mm/rev) (mm)
=2 22| 2 | 2
120408-GH A 12,896 | 12,7 4,76 0,794 | 0.47 (0.70-0.23) | 5.50 (3.00-8.00)
190612-GH Al A 19,344 | 19,05 6,35 1,191 | 0.53(0.70-0.35) | 6.00 (2.00-10.0)
190616-GH Al A 19,344 | 19,05 6,35 1,588 | 0.55(0.75-0.35) | 6.10 (2.20-10.0)
190624-GH Al A 19,344 | 19,05 6,35 2,381 | 0.33(0.50-0.15) | 2.25 (0.50-4.00)
250924-GH A A 25792 | 254 9,52 2,381 | 0.50(0.70-0.30) | 5.25 (2.50-8.00)
190612-HL ® | 19344 | 19,05 6,35 1191 | 0.50(0.70-0.30) | 5.50 (3.00-8.00)
CNMM-HV* | 250924-HG ® | 25792 | 254 9,52 2,381 | 0.68(0.90-0.45) | 5.50 (3.00-8.00) N B
250924-HV ® | 25792 | 254 9,52 2,381 | 0.88(1.20-0.55) | 6.50 (4.00-9.00) ’© "/‘
190612-VT Al A 19,344 | 19,05 6,35 1191 | 0.88(1.20-0.55) | 8.50 (5.00-12.0) | (" %,
190616-VT Al A 19,344 | 19,05 6,35 1,588 | 0.88(1.20-0.55) | 8.50 (5.00-12.0)
190624-VT Al A 19,344 | 19,05 6,35 2,381 | 0.58(0.85-0.30) | 6.50 (3.00-10.0)
250924-VT Al A 25792 | 254 9,52 2,381 | 0.95(1.40-0.50) | 9.50 (4.00-15.0)
190612-VH A A 19,344 | 19,05 6,35 1,191 | 0.80(1.00-0.60) | 9.50 (6.00-13.0)
190616-VH Al A 19,344 | 19,05 6,35 1,588 | 0.85(1.10-0.60) | 9.50 (6.00-13.0)
190624-VH Al A 19,344 | 19,05 6,35 2,381 | 1.10(1.60-0.60) | 10.0 (7.00-13.0)
250924-VH Al A 25792 | 254 9,52 2,381 | 118(1.60-0.75) | 12.0(7.00-17.0)
150408-B25 oA 15,508 | 12,7 476 0,794 | 0.85(1.10-0.60) | 7.50 (5.00-10.0)
150604-B25 N 15,508 | 12,7 6,35 0,397 | 1.05(1.40-0.70) | 10.5(6.00-15.0)
150608-B25 Al A 15,508 | 12,7 6,35 0,794 | 1.05(1.40-0.70) | 10.5 (6.00-15.0)
150612-B25 Al A 15,508 | 12,7 6,35 1191 | 0.31(0.45-0.17) | 2.50 (1.00-4.00)
150408-GR ° 15,508 | 12,7 476 0,794 | 0.36(0.55-0.17) | 2.75(1.50-4.00)
150608-GR A|®| 15508 | 127 6,35 0,794 | 0.40(0.55-0.25) | 2.75 (1.50-4.00)
150612-GR ° 15,508 | 12,7 6,35 1,191 | 0.36(0.55-0.17) | 2.75 (1.50-4.00)
150404-HM ° 15,508 | 12,7 4,76 0,397 | 0.36(0.55-0.17) | 2.75 (1.50-4.00)
150608-HM ole 15,508 | 12,7 6,35 0,794 | 0.40(0.55-0.25) | 2.75 (1.50-4.00)
150612-HR ° 15,508 | 12,7 6,35 1,191 | 0.25(0.50-0.20) | 2.50 (1.00-7.00)
150616-HR e 0 15,508 | 12,7 6,35 1,588 | 0.35(0.50-0.20) | 4.00 (1.00-7.00)
110404-LP Ale 11,628 | 9,525 4,76 0,397 | 0.35(0.70-0.25) | 3.00 (1.30-7.00)
150404-LP Al A 15,508 | 12,7 4,76 0,397 | 0.15(0.30-0.05) | 2.00 (0.90-4.00)
150408-LP oA 15,508 | 12,7 4,76 0,794 | 0.25(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-5.00)
150412-LP oo 15,508 | 12,7 476 1191 | 0.35(0.70-0.25) | 3.50 (1.30-7.00)
DNMG-MP* | 150604-LP Al A 15,508 | 12,7 6,35 0,397 | 0.40(0.65-0.25) | 4.00 (1.80-8.00)
$ 150608-LP Al A 15,508 | 12,7 6,35 0,794 | 0.19(0.30-0.07) | 0.90 (0.30-1.50)
= 150612-LP Al A 15,508 | 12,7 6,35 1,191 | 0.23(0.35-0.10) | 1.15(0.30-2.00)
150608-LW Al A 15,508 | 12,7 6,35 0,794 | 0.25(0.40-0.10) | 1.50 (0.50-2.50)
110404-MP oA 11,628 | 9,525 476 0,397 | 0.29 (0.45-0.13) | 1.90 (0.80-3.00)
110408-MP oA 11,628 | 9,525 476 0,794 | 0.25(0.40-0.10) | 1.50 (0.50-2.50)
150404-MP Al A 15,508 | 12,7 476 0,397 | 0.25(0.40-0.10) | 1.50 (0.50-2.50)
150408-MP | @ | A | A 15,508 | 12,7 476 0,794 | 0.29(0.45-0.13) | 1.90 (0.80-3.00)
150412-MP ® | AlA 15,508 | 12,7 4,76 1191 | 0.33(0.50-0.15) | 2.60 (0.70-4.50)
150604-MP | @ | A | A 15,508 | 12,7 6,35 0,397 | 0.15(0.30-0.05) | 1.75(0.90-3.50)
150608-MP | ® | A | A |®1| 15508 | 127 6,35 0,794 | 0.25(0.40-0.15) | 2.00 (0.50-4.00)
150612-MP ® | AlA 15,508 | 12,7 6,35 1,191 | 0.25(0.40-0.10) | 2.20 (0.40-4.00)
150404-VB oA 15,508 | 12,7 4,76 0,397 | 0.30(0.45-0.15) | 2.50 (0.50-4.50)
150408-VB Al 15,508 | 12,7 4,76 0,794 | 0.33(0.50-0.15) | 2.90 (0.80-5.00)
150412-VB o0 15,508 | 12,7 476 1191 | 0.25(0.40-0.10) | 2.20 (0.40-4.00)
150604-VB Al A 15,508 | 12,7 6,35 0,397 | 0.30(0.45-0.15) | 2.50 (0.50-4.50)
150608-VB ® | AlA 15,508 | 12,7 6,35 0,794 | 0.33(0.50-0.15) | 2.90 (0.80-5.00)
150612-VB Ao 15,508 | 12,7 6,35 1191 | 0.23(0.35-0.10) | 1.15(0.30-2.00)

*: Photo avec brise-copeaux standard

14 1 NC3200 - Nuances de tournage

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O: Production sur demande



Apercu des stocks

Nuance Dimension (mm) Conditions de coupe
Désignation § E 5 5 fn ap Géomeétrie
BB B33 L = = i3 (mm/rev) (mm)
= 2 2| 2

150404-VC N 15,508 | 12,7 4,76 0,397 | 0.30(0.45-0.15) | 1.25(0.50-2.00)

150408-VC Al A 15,508 | 12,7 4,76 0,794 | 0.30(0.45-0.15) | 1.25(0.50-2.00)

150412-VC N 15,508 | 12,7 476 1191 | 0.23(0.35-0.10) | 1.15(0.30-2.00)

150604-VC Al A 15,508 | 12,7 6,35 0,397 | 0.30(0.45-0.15) | 1.25(0.50-2.00)
DNMG-MP* | 150608-VC Al A 15,508 | 12,7 6,35 0,794 | 0.35(0.50-0.20) | 1.50 (0.50-2.50) A
e 150612-VC oo 15,508 | 12,7 6,35 1191 | 018(0.35-0.10) | 1.00(0.30-2.00) | _ /\O'V u
= [150404-VL O|aA 15,508 | 12,7 476 0,397 | 0.15(0.25-0.05) | 0.80 (0.10-150) | ——

150408-VL oo 15,508 | 12,7 476 0,794 | 0.18(0.30-0.05) | 0.85 (0.20-1.50)

150604-VL ° 15,508 | 12,7 6,35 0,397 | 0.15(0.25-0.05) | 0.80 (0.10-1.50)

150608-VL oo |0 15,508 | 12,7 6,35 0,794 | 0.18(0.30-0.05) | 0.85 (0.20-1.50)

150608-VM o 15,508 | 12,7 6,35 0,794 | 0.25(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-5.00)
DNMX 150604L-SH Al A 15,508 | 12,7 6,35 0,397 | 0.23(0.30-0.15) | 2.50 (1.00-4.00) -
‘ 150604R-SH Al A 15,508 | 127 6,35 0,397 | 0.23(0.30-0.15) | 2.50 (1.00-4.00) 0) |
150608L-SH Al A 15,508 | 12,7 6,35 0,794 | 0.33(0.50-0.15) | 3.25 (1.50-5.00) ~ z

150608R-SH Al A 15,508 | 12,7 6,35 0,794 | 0.33(0.50-0.15) | 3.25 (1.50-5.00)

160405L-11 Al A 19,716 4,76 0.5 | 0.28(0.35-0.20) | 3.50 (1.00-6.00)

KNUX 160405R-11 A| A | @ 19716 476 0.5 | 0.28(0.35-0.20) | 3.50 (1.00-6.00) :
( 160410L-11 Al A 19,716 4,76 1,0 | 0.45(0.60-0.30) | 3.75 (1.50-6.00) %
| 160410R-11 A A 19,716 4,76 1,0 | 0.45(0.60-0.30) | 3.75(1.50-6.00) |

g 160405R-12 oA 19,716 4,76 0.5 | 0.30(0.35-0.25) | 3.75 (1.50-6.00)
160410R-12 oA 19,716 476 1,0 | 0.55(0.70-0.40) | 3.75(1.50-6.00)
RCMX 1003M0 O A 19716 | 10,0 3,97 - 0.38 (0.50-0.25) | 2.75 (1.50-4.00) g
1204M0 A|l®]| 19716 | 120 476 - 0.45 (0.60-0.30) | 3.75 (2.50-5.00) '
9 1606M0 ole 19,716 | 16,0 6,35 - 0.55 (0.70-0.40) | 5.00 (3.00-7.00) 7 ﬁ
120404-LP Al A 12,700 | 127 4,76 0,397 | 0.23(0.35-0.10) | 1.15(0.30-2.00)
120408-LP oA 12,700 | 127 476 0,794 | 0.25(0.40-0.10) | 1.50 (0.50-2.50)
120412-LP oo 12,700 | 127 476 1191 | 0.25(0.45-0.13) | 1.50 (0.80-3.00)
120408-VC oA 12,700 | 127 4,76 0,794 | 0.28 (0.40-0.15) | 2.00 (0.50-3.50)
120404-VB N 12,700 | 127 476 0,397 | 0.21(0.36-0.06) | 1.50 (0.50-3.00)
120408-VB N 12,700 | 127 476 0,794 | 0.21(0.36-0.06) | 1.50 (0.50-3.00)
090304-MP o0 9,525 | 9,525 318 0,397 | 0.15(0.30-0.05) | 1.50 (0.90-3.00)
SNMG-MP* | 090308-MP N 9,525 | 9,525 318 0,794 | 0.23(0.45-0.10) | 1.75 (1.00-3.50) ~
. |120404-MP Al A 12,700 | 127 4,76 0,397 | 0.25(0.40-0.10) | 2.20 (0.40-4.00) ﬁ
120408-MP | @ | A | A 12,700 | 127 4,76 0,794 | 0.30(0.45-0.15) | 2.50 (0.50-4.50) w
120412-MP ® | A|lA 12,700 | 127 476 1191 | 0.33(0.50-0.15) | 2.90 (0.80-5.00)
120416-MP o0 12,700 | 127 476 1,588 | 0.30(0.55-0.28) | 2.00 (1.00-5.00)
120404-B25 O|A 12,700 | 127 476 0,397 | 0.31(0.45-0.17) | 2.25(1.00-3.50)
120408-B25 A A|@®] 12700 | 127 4,76 0,794 | 0.42(0.60-0.23) | 3.25 (1.50-5.00)
120412-B25 Al A 12,700 | 127 476 1,191 | 0.43(0.60-0.25) | 3.50 (2.00-5.00)
120416-B25 N 12,700 | 127 476 1,588 | 0.53(0.70-0.35) | 3.75 (2.50-5.00)
190608-B25 Al A 19,050 | 19,05 6,35 0,794 | 0.43(0.60-0.25) | 5.50 (3.00-8.00)
190612-B25 oA 19,050 | 19,05 6,35 1191 | 0.45(0.60-0.30) | 5.50 (3.00-8.00)
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Dimension (mm)

Conditions de coupe

Désignation § E 5 5 fn ap Géomeétrie
S8 83|83 - ® . i3 (mm/rev) (mm)
= 2 2| 2
190616-B25 A A 19,050 19,05 6,35 1,588 0.53(0.70-0.35) | 5.50 (3.00-8.00)
250724-B25 ® O 25,400 25,4 7,94 2,381 0.75 (1.00-0.50) | 8.50 (5.00-12.0)
120408-HM ® O 12,700 12,7 4,76 0,794 0.25(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-5.00)

SNMG-MP* 120412-HM O | @ | 12,700 12,7 4,76 1,191 0.34 (0.50-0.18) | 3.00 (1.00-5.00) N R
120408-GR A 12,700 12,7 4,76 0,794 | 0.35(0.50-0.20) | 4.00 (1.00-7.00) N )
150612-GR S 15875 | 15875 | 635 | 1191 | 052(0.75-0.29) | 4.20(1.40-7.00) | _ L\Q “ @
190612-GR O|e® | @ | 19,050 19,05 6,35 1,191 0.55(0.80-0.30) | 5.35(1.70-9.00) g
190616-GR [ BN ) 19,050 19,05 6,35 1,588 0.55(0.80-0.30) | 5.35(1.70-9.00)
190612-VR [ AN ) 19,050 19,05 6,35 1,191 0.53(0.70-0.35) | 6.00 (2.00-10.0)
190616-VR [ BN ) 19,050 19,05 6,35 1,588 0.55(0.75-0.35) | 6.10(2.20-10.0)
120412-GH ° 12,700 12,7 4,76 1,191 0.35(0.70-0.30) | 4.00 (2.50-8.00)
190612-GH A A 19,050 19,05 6,35 1,191 0.50(0.70-0.30) | 5.25 (2.50-8.00)
190616-GH A A 19,050 19,05 6,35 1,588 0.73(1.00-0.45) | 6.50 (4.00-9.00)
190624-GH A | O 19,050 19,05 6,35 2,381 0.88 (1.20-0.55) | 6.50 (4.00-9.00)
250724-GH A A 25,400 25,4 7,94 2,381 0.88 (1.20-0.55) | 8.50 (5.00-12.0)
250924-GH A A 25,400 25,4 9,52 2,381 0.88 (1.20-0.55) | 8.50 (5.00-12.0)

SNMM-HV* | 250924-HG ® | 25400 25,4 9,52 2,381 0.80(1.20-0.40) | 8.25(3.50-13.0) N
250924-HV ® | 25400 25,4 9,52 2,381 0.95(1.40-0.50) | 9.50 (4.00-15.0) N )
190612-VT o A 19,050 19,05 6,35 1,191 0.80(1.00-0.60) | 9.50(6.00-13.0) KQ ) @
190616-VT o A 19,050 19,05 6,35 1,588 0.85(1.10-0.60) | 9.50 (6.00-13.0) pp—
190624-VT A A 19,050 19,05 6,35 2,381 110 (1.60-0.60) | 1.00 (7.00-13.0)
250724-NT A A 25,400 25,4 7,94 2,381 118 (1.60-0.75) | 11.0(7.00-15.0)
250924-VT A A 25,400 25,4 9,52 2,381 118 (1.60-0.75) | 12.0(7.00-17.0)
190616-VH o A 19,050 19,05 6,35 1,588 0.80(1.10-0.50) | 7.50 (5.00-10.0)
190624-VH A A 19,050 19,05 6,35 2,381 0.90 (1.20-0.60) | 9.00 (6.00-12.0)
250924-VH A | O 25,400 25,4 9,52 2,381 1.05 (1.40-0.70) | 10.5(6.00-15.0)
160404-VB [ BN ) 16,498 9,525 4,76 0,397 0.20 (0.35-0.10) | 1.00 (0.30-1.50)
160408-VB Ao 16,498 9,525 4,76 0,794 0.30(0.45-0.15) | 3.75(0.50-7.00)
160408-VF ® O 16,498 9,525 476 0,794 0.25(0.40-0.10) | 1.00(0.50-1.50)
160404-LP A A 16,498 9,525 4,76 0,397 0.23(0.35-0.10) | 1.15(0.30-2.00)
160408-LP A A 16,498 9,525 4,76 0,794 0.25(0.40-0.10) | 1.50 (0.50-2.50)
160412-LP [ ] 16,498 9,525 4,76 1,191 0.20(0.45-0.13) | 1.50 (0.45-0.80)
160404-VC o A 16,498 9,525 4,76 0,397 0.23(0.35-0.10) | 1.15(0.30-2.00)
160408-VC [ BN ) 16,498 9,525 4,76 0,794 0.28 (0.40-0.15) | 1.75(0.50-3.00)
160412-VC [ AN ) 16,498 9,525 4,76 1,191 0.30(0.45-0.15) | 1.75(0.50-3.00)

. 220408-VC A 21,997 12,7 4,76 0,794 0.28 (0.40-0.15) | 1.75(0.50-3.00) .
TNMG-MP 160404-VL A 16,498 9,525 4,76 0,387 0.15 (0.30-0.07) | 0.75(0.50-1.50) ‘
é 160408-VL [ BN ] 16,498 9,525 4,76 0,794 0.18(0.35-0.10) | 0.75(0.50-1.50) \\©’ Lﬁ

160412-VL [ 16,498 9,525 4,76 1,191 0.21(0.55-0.13) | 0.85(0.60-1.70) | ”
160404-HM [ 16,498 9,525 4,76 0,397 0.15(0.30-0.05) | 2.00(0.90-4.00)
160408-HM [ BN ) 16,498 9,525 4,76 0,794 0.25(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-4.00)
220404-HM [ ] 21,997 12,7 4,76 0,397 0.15(0.30-0.05) | 3.30(0.90-6.60)
220408-HM o|e 21,997 12,7 4,76 0,794 0.25(0.50-0.10) | 3.30 (1.00-6.60)
110308-MP [ BN ) 10,997 6,350 3,18 0,794 0.23(0.42-0.15) | 1.20(0.50-3.50)
160404-MP @ A | A 16,498 9,525 4,76 0,397 0.25(0.40-0.10) | 1.95(0.40-3.50)
160408-MP @ A | A 16,498 9,525 4,76 1,191 0.30(0.45-0.15) | 2.25(0.50-4.00)
160412-MP ® A A 16,498 9,525 4,76 1,191 0.33(0.50-0.15) | 2.65 (0.80-4.50)
220404-MP A A 21,997 12,7 4,76 0,397 0.20 (0.35-0.10) | 3.00(0.40-5.00)
220408-MP A A 21,997 12,7 4,76 0,794 0.25(0.50-0.10) | 3.30 (1.00-6.60)
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Dimension (mm)

Conditions de coupe

Désignation SlL 8 8 fn ap Géométrie

§ % % 5 - ® . i3 (mm/rev) (mm)
= 2 2| 2

220412-MP A A 21,997 12,7 4,76 1,191 0.30(0.50-0.15) | 3.50 (0.80-6.00)

220416-MP [ AN ) 21,997 12,700 4,76 1,588 0.43(0.60-0.25) | 4.65 (1.30-8.00)

160408-GR A 16,498 9,525 4,76 0,794 | 0.35(0.50-0.20) | 4.00 (1.00-7.00)

160412-GR O| A 16,498 9,525 4,76 1,191 0.39 (0.54-0.23) | 4.60 (1.20-8.00)

220408-GR ® | 21,997 12,7 4,76 0,794 0.42 (0.61-0.22) | 4.45(1.10-7.80)

220412-GR [ BN ) 21,997 12,7 4,76 1,191 0.53(0.78-0.28) | 4.50 (1.20-7.80)

270612-GR [ORN ] 27,496 15,875 6,35 1,191 0.71 (0.75-0.31) | 6.20(1.50-7.80)

TNMG-MP* 160408-VM [ NN ] 16,498 9,525 4,76 0,794 0.30(0.50-0.10) | 3.00 (1.00-5.00) =
160412-VM ® O 16,498 9,525 4,76 1,191 0.37 (0.60-0.13) | 3.15(1.30-5.00) %

é 160404-B25 Al A 16498 | 9525 | 476 | 0397 | 0.31(0.45-0.17) | 2.75 (2.00-3.50) -
160408-B25 A| A | ® 16498 9,525 4,76 0,794 0.36 (0.55-0.17) | 2.75(2.00-3.50)
160412-B25 A O 16,498 9,525 4,76 1,191 0.40 (0.55-0.25) | 2.75 (2.00-3.50)
220404-B25 A A 21,997 12,7 4,76 0,397 0.31(0.45-0.17) | 3.25(1.50-5.00)
220408-B25 o A 21,997 12,7 4,76 0,794 0.36 (0.55-0.17) | 3.50(2.00-5.00)
220412-B25 A A 21,997 12,7 4,76 1,191 0.40 (0.55-0.25) | 3.50 (2.00-5.00)
220416-B25 A A 21,997 12,7 4,76 1,588 0.45 (0.60-0.30) | 3.50 (2.00-5.00)
270612-B25 O| A 27,496 15,875 6,35 1,191 0.40 (0.55-0.25) | 5.00 (3.00-7.00)
330716-B25 [ BN ) 32,996 19,05 7,94 1,588 0.60 (0.80-0.40) | 6.00 (3.00-9.00)
160404L [ BN ) 16,498 9,525 4,76 0,397 0.28 (0.30-0.12) | 3.00 (1.00-3.50)

TNMX-SH* 160404R [ BN ) 16,498 9,525 4,76 0,397 0.28 (0.30-0.12) | 3.00 (1.00-3.50) s .
160408R [ BN ) 16,498 9,525 4,76 0,794 0.33(0.35-0.15) | 3.13(1.30-3.40) A
160404L-SH [ BN ) 16,498 9,525 4,76 0,397 0.21(0.30-0.12) | 2.25 (1.00-3.50) %

‘ 160404R-SH [ BN ) 16,498 9,525 4,76 0,397 0.21(0.30-0.12) | 2.25(1.00-3.50) |= ~ ,
160408L-SH [ AN ) 16,498 9,525 4,76 0,794 0.30 (0.45-0.15) | 2.50 (1.00-4.00)
160408R-SH [ NN ) 16,498 9,525 4,76 0,794 0.30(0.45-0.15) | 2.50 (1.00-4.00)
160404-VB ® A A 16,498 9,525 4,76 0,397 0.23(0.35-0.10) | 0.90 (0.30-1.50)
160408-VB ® A O 16,498 9,525 4,76 0,794 0.30(0.45-0.15) | 1.25(0.50-2.00)
160412-VB [ 16,498 9,525 4,76 1,191 0.33(0.45-0.20) | 1.65 (0.80-2.50)
160404-VC A | A 16,498 9,525 4,76 0,397 0.23(0.35-0.10) | 1.15(0.30-2.00)
160408-VC A A 16,498 9,525 4,76 0,794 2.08 (4.00-0.15) | 1.75(0.50-3.00)
160412-VC ) 16,498 9,525 4,76 1,191 0.28 (0.40-0.15) | 1.90 (0.80-3.00)
160408-VF A A 16,498 9,525 4,76 0,794 0.25(0.40-0.10) | 1.00 (0.50-1.50)

160404-VL [ BN ) 16,498 9,525 4,76 0,397 0.13(0.20-0.05) | 0.55(0.10-1.00)

VNMG-MP* 160408-VL ® A O 16,498 9,525 4,76 0,794 0.18 (0.25-0.10) | 0.85(0.20-1.50)

* 160412-VL [ BN ) 16,498 9,525 4,76 1,191 0.23(0.30-0.15) | 1.25(0.50-2.00)
o 160408-VM [ORN ] 16,498 9,525 4,76 0,794 0.30(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-4.00)
160404-LP [ BN ] 16,498 9,525 4,76 0,397 0.20 (0.35-0.10) | 0.50 (0.30-1.50)

160408-LP [ BN ] 16,498 9,525 4,76 0,794 0.20(0.40-0.10) | 0.80(0.50-2.00)

160412-LP [ 16,498 9,525 4,76 1,191 0.20(0.45-0.13) | 1.20(0.80-2.50)

160408-HM [ORN ] 16,498 9,525 4,76 0,794 0.25(0.50-0.10) | 2.00 (1.00-4.00)

160412-HM ) 16,498 9,625 4,76 1,191 0.25 (0.50-0.20) | 2.00 (1.50-4.00)

160404-MP ® A A 16,498 9,625 4,76 0,397 0.25(0.40-0.10) | 1.95(0.40-3.50)

160408-MP ® A A 16,498 9,625 4,76 0,794 0.30(0.45-0.15) | 2.25(0.50-4.00)

160412-MP [ BN ) 16,498 9,625 4,76 1,191 0.30(0.50-0.15) | 1.50 (0.80-4.50)
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Apercu des stocks

Nuance Dimension (mm) Conditions de coupe
Désignation SlL 8 8 fn ap Géométrie
§ % % 5 - ® . i3 (mm/rev) (mm)
=2 22| 2 | 2
080404-VB A A 8,687 12,7 4,76 0,397 | 0.23(0.35-0.10) | 0.90 (0.30-1.50)
080408-VB A A 8,687 12,7 4,76 0,794 | 0.30(0.45-0.15) | 1.25(0.50-2.00)
080412-VB [ BN } 8,687 12,7 4,76 1,191 0.32 (0.45-0.18) | 1.65(0.80-2.50)
060408-LP ( BN ) 6,515 9,525 476 0,794 | 0.25(0.50-0.10) | 1.75(1.00-3.50)
080404-LP A A 8,687 12,7 476 0,397 | 0.23(0.35-0.10) | 1.15(0.30-2.00)
080408-LP A A 8,687 12,7 476 0,794 | 0.25(0.40-0.10) | 1.50 (0.50-2.50)
080412-LP o A 8,687 12,7 4,76 1,191 0.29 (0.45-0.13) | 1.90(0.80-3.00)
080404-VC { AN ) 8,687 12,7 4,76 0,794 | 0.20(0.45-0.12) | 2.00(0.50-3.50)
080408-VC ® A|A 8,687 12,7 4,76 0,794 | 0.30(0.45-0.15) | 2.33(0.15-4.50)
080412-VC AlO 8,687 12,7 4,76 1,191 0.30(0.45-0.15) | 2.33(0.15-4.50)
080408-VL ) 8,687 12,7 4,76 0,794 | 0.18(0.35-0.10) | 0.75(0.20-1.50)
WNMG-MP* 060408-VM o|e 6,515 9,525 4,76 0,794 | 0.25(0.50-0.10) | 2.00 (1.00-4.00)
080408-VM ol|e 8,687 12,7 476 0,794 | 0.25(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-5.00)
080408-VP2 ) 8,687 12,7 4,76 0,794 | 0.25(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-5.00)
= 080408-HM [ BN } 8,687 12,7 4,76 0,794 | 0.25(0.50-0.10) | 2.50 (1.00-5.00)
060404-MP [ AN ) 6,515 9,525 476 0,397 | 0.20(0.40-0.10) | 2.00(0.50-3.00)
060408-MP A A 6,515 9,525 4,76 0,794 | 0.25(0.45-0.15) | 2.00(0.50-3.00)
080404-MP ® A|A 8,687 12,7 4,76 0,397 | 0.30(0.45-0.15) | 2.50(0.50-4.50)
080408-MP ® A | A |@® | 3687 12,7 4,76 0,794 | 0.30(0.45-0.15) | 2.50(0.50-4.50)
080412-MP ® A|A 8,687 12,7 4,76 1,191 0.33(0.50-0.15) | 2.90 (0.80-5.00)
080416-MP [ BN B ) 8,687 12,7 4,76 1,588 | 0.37(0.55-0.18) | 2.55(0.10-5.00)
080416-HR [} 8,687 12,7 4,76 1,588 | 0.51(0.70-0.32) | 4.40 (1.80-7.00)
080408-GR O| A 8,687 12,7 476 0,794 | 0.25(0.50-0.20) | 3.50 (1.00-7.00)
080412-GR oA 8,687 12,7 4,76 1,191 0.38(0.50-0.25) | 4.15(1.30-7.00)
080404-B25 o A 8,687 12,7 476 0,397 | 0.31(0.45-0.17) | 3.00 (1.00-5.00)
080408-B25 A A 8,687 12,7 476 0,794 | 0.42(0.60-0.23) | 3.25(1.50-5.00)
080412-B25 A A 8,687 12,7 4,76 1,191 0.43 (0.60-0.25) | 3.50 (2.00-5.00)
060202-VF O| A 6,448 6,35 2,38 0,198 | 0.13(0.20-0.05) | 0.65(0.30-1.00)
060204-VF A A 6,448 6,35 2,38 0,397 | 0.18(0.25-0.10) | 0.65 (0.30-1.00)
09T302-VF A A 9,672 9,525 3,97 0,198 | 0.10(0.16-0.04) | 1.15(0.80-1.50)
09T304-VF A A 9,672 9,525 3,97 0,397 | 0.13(0.20-0.05) | 0.90 (0.30-1.50)
09T308-VF O| A 9,672 9,525 3,97 0,794 | 0.18(0.25-0.10) | 0.90 (0.30-1.50)
120404-VF A|A 12,896 12,7 4,76 0,397 | 0.15(0.22-0.07) | 1.05(0.10-2.00)
060204-VL ® A|A 6,448 6,35 2,38 0,397 | 0.07(0.10-0.04) | 0.49(0.08-0.90)
060208-VL [ AN BN} 6,448 6,35 2,38 0,794 | 0.09(0.12-0.06) | 0.55(0.10-1.00)
09T304-VL A| A 9,672 9,525 3,97 0,397 | 0.08(0.10-0.05) | 0.55(0.10-1.00)
09T308-VL A A 9,672 9,525 3,97 0,794 | 0.12(0.15-0.08) | 0.55(0.10-1.00)
CCMT-MP* | 120404-HMP o|e 12,896 12,7 4,76 0,397 | 0.24(0.27-0.09) | 2.60 (0.30-3.60) NOE
060202-MP A A 6,448 6,35 2,38 0,198 | 0.08(0.12-0.04) | 0.85(0.20-1.50) V.
060204-MP ® A|A 6,448 6,35 2,38 0,397 | 0.10(0.15-0.05) | 0.90 (0.30-1.50) @
060208-MP ) A 6,448 6,35 2,38 0,794 | 0.11(0.15-0.07) | 1.25(0.50-2.00)
09T302-MP A A 9,672 9,525 3,97 0,198 | 0.11(0.15-0.07) | 1.15(0.30-2.00)
09T304-MP ® A|A 9,672 9,525 3,97 0,397 | 0.17(0.25-0.08) | 1.50(0.50-2.50)
097308-MP ® A|A 9,672 9,525 3,97 0,794 | 0.20(0.30-0.10) | 1.50(0.50-2.50)
120404-MP A 12,896 12,7 476 0,397 | 0.20(0.30-0.10) | 2.00(0.50-3.50)
120408-MP O| A 12,896 12,7 4,76 0,794 | 0.18(0.35-0.15) | 1.75(0.80-3.50)
060202-FP ® 6,448 6,35 2,38 0,198 | 0.03(0.10-0.01) | 0.20 (0.05-0.80)
060204-FP A A 6,448 6,35 2,38 0,397 | 0.05(0.10-0.01) | 0.25(0.10-0.90)
09T302-FP ) 9,672 9,525 3,97 0,198 | 0.03(0.10-0.01) | 0.25(0.05-1.00)
09T304-FP A A 9,672 9,525 3,97 0,397 | 0.05(0.10-0.01) | 0.40(0.10-1.00)
09T308-FP o A 9,672 9,525 3,97 0,794 | 0.07 (0.12-0.04) | 0.40(0.10-1.00)

*: Photo avec brise-copeaux standard
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Apercu des stocks

Nuance Dimension (mm) Conditions de coupe
Désignation SlL 8 8 fn ap Géométrie
§ % % 5 - ® . i3 (mm/rev) (mm)
=2 22| 2 | 2
060202-C25 A A 6,448 6,35 2,38 0,198 | 0.08(0.12-0.03) | 1.20(0.40-2.00)
060204-C25 A A 6,448 6,35 2,38 0,397 | 0.10(0.15-0.05) | 1.45(0.60-2.30)

CCMT-MP* | 060208-C25 A|A 6,448 6,35 2,38 0,794 | 0.14(0.20-0.07) | 1.55(0.80-2.30)
09T304-C25 A A |@® | 9672 9,525 3,97 0,397 | 0.17(0.25-0.08) | 1.90 (0.80-3.00)
09T308-C25 A A |@®| 00672 9,525 3,97 0,794 | 0.20(0.30-0.10) | 2.00 (1.00-3.00)
120404-C25 A A 12,896 12,7 4,76 0,397 | 0.21(0.32-0.10) | 1.90 (0.80-3.00)
120408-C25 A A 12,896 12,7 4,76 0,794 | 0.24(0.36-0.12) | 2.35(1.20-3.50)
120412-G25 A A 12,896 12,7 4,76 1,191 0.28 (0.40-0.15) | 2.45 (1.40-3.50)
070202-VF O| A 7,752 6,35 2,38 0,198 | 0.07 (0.10-0.03) | 0.53(0.06-1.00)
070204-VF A A 7,752 6,35 2,38 0,397 | 0.13(0.20-0.05) | 0.75(0.30-1.20)
117302-VF A A 11,628 9,525 3,97 0,198 | 0.10(0.15-0.04) | 0.79(0.08-1.50)
11T304-VF A A 11,628 9,525 3,97 0,397 | 0.13(0.20-0.05) | 0.90 (0.30-1.50)

070204-VL A A 7,752 6,35 2,38 0,397 | 0.18(0.25-0.10) | 0.90 (0.30-1.50)
070208-VL [ AN} 7,752 6,35 2,38 0,794 | 0.20(0.40-0.05) | 2.00 (0.10-4.00)
11T304-VL ® | A A 11,628 9,525 3,97 0,397 | 0.08(0.10-0.05) | 0.55(0.10-1.00)
11T308-VL ® | A A 11,628 9,525 3,97 0,794 | 0.12(0.15-0.08) | 0.55(0.10-1.00)
070202-FP ) 7,752 6,35 2,38 0,198 | 0.03(0.10-0.01) | 0.20 (0.05-0.80)
070204-FP A|A 7,752 6,35 2,38 0,397 | 0.05(0.10-0.01) | 0.25(0.10-0.90)
117302-FP A 11,628 9,525 3,97 0,198 | 0.03(0.10-0.01) | 0.25(0.05-1.00)

DCMT-MP* 11T304-FP A A 11,628 9,525 3,97 0,397 | 0.05(0.10-0.01) | 0.40(0.10-1.00)
11T308-FP A A 11,628 9,525 3,97 0,794 | 0.07 (0.12-0.04) | 0.40(0.10-1.00)
11T304-HMP o|e 11,628 9,525 3,97 0,397 | 0.16(0.23-0.08) | 1.65(0.30-3.00) |=
070202-C25 A A 7,752 6,35 2,38 0,198 | 0.09(0.15-0.03) | 1.15(0.30-2.00)
070204-C25 A A 7,752 6,35 2,38 0,397 | 0.13(0.20-0.05) | 1.50(0.50-2.50)
070208-C25 A A 7,752 6,35 2,38 0,794 | 0.16(0.25-0.06) | 1.65(0.80-2.50)
11T302-C25 oA 11,628 9,525 3,97 0,198 | 0.15(0.25-0.04) | 1.50(0.50-2.50)
11T304-C25 A| A @ 11628 9,525 3,97 0,397 | 0.19(0.30-0.08) | 1.90(0.80-3.00)
11T308-C25 A|A 11,628 9,525 3,97 0,794 | 0.20(0.30-0.10) | 2.00 (1.00-3.00)
070202-MP A A 7,752 6,35 2,38 0,198 | 0.08(0.12-0.04) | 0.96 (0.12-1.80)
070204-MP ® A|A 7,752 6,35 2,38 0,397 | 0.10(0.15-0.05) | 1.05(0.30-1.80)
070208-MP A A 7,752 6,35 2,38 0,794 | 0.15(0.22-0.08) | 1.05(0.30-1.80)
11T302-MP A A 11,628 9,525 3,97 0,198 | 0.10(0.15-0.04) | 1.15(0.30-2.00)
11T304-MP ® A|A 11,628 9,525 3,97 0,397 | 0.14(0.20-0.08) | 1.40(0.50-2.30)
11T308-MP ® | A A 11,628 9,525 3,97 0,794 | 0.20(0.30-0.10) | 1.40(0.50-2.30)
09T308-VL AlO 9,672 9,525 3,97 0,794 | 0.12(0.15-0.08) | 0.55(0.10-1.00)
09T304-C25 A A 9,672 9,525 3,97 0,397 | 0.17(0.25-0.08) | 1.80 (0.60-3.00)

SCMT-MP* 09T308-C25 o A 9,672 9,525 3,97 0,794 | 0.20(0.30-0.10) | 2.00 (1.00-3.00) o
120404-C25 A|A 12,896 12,7 476 0,397 | 0.20(0.30-0.10) | 2.30(0.80-3.80) S— ™
120408-C25 A|A 12,896 12,7 4,76 0,794 | 0.25(0.38-0.12) | 2.50 (1.20-3.80) /©, E
09T304-MP A A 9,672 9,525 3,97 0,397 | 0.15(0.25-0.05) | 1.55(0.30-2.80) | = = ‘ -
09T308-MP ® A|A 9,672 9,525 3,97 0,794 | 0.20(0.30-0.10) | 1.65(0.50-2.80)
120404-MP [ AN ) 12,896 12,7 4,76 0,397 | 0.20(0.30-0.10) | 1.65(0.50-2.80)
120408-MP A A 12,896 12,7 4,76 0,794 | 0.18(0.35-0.15) | 1.80(0.80-3.50)

SPMR 120304-F A 12,700 12,7 3,18 0,397 | 0.23(0.25-0.10) | 1.67 (0.50-2.00)

)

T

*: Photo avec brise-copeaux standard
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Apercu des stocks

Nuance Dimension (mm) Conditions de coupe
Désignation SlL 8 8 fn ap Géométrie
§ % % 5 - ® . i3 (mm/rev) (mm)
=2 22| 2 | 2

16T304-VF O| A 16,498 | 9,525 3,97 0,397 | 0.13(0.20-0.05) | 0.90 (0.30-1.50)
16T304-VL A A 16,498 | 9,525 3,97 0,397 | 0.13(0.20-0.05) | 0.90 (0.30-1.50)
16T308-VL o 0 | A 16,498 | 9,525 3,97 0,794 | 0.13(0.20-0.05) | 0.90 (0.30-1.50)
090204-C25 A A 9,630 5,56 2,38 0,397 | 0.12(0.18-0.06) | 1.45(0.40-2.50)
090208-C25 o A 9,630 5,56 2,38 0,794 | 0.17(0.25-0.08) | 1.65(0.80-2.50)
110202-C25 A A 10,999 6,35 2,38 0,198 | 0.08(0.12-0.04) | 1.20(0.40-2.00)
TOMT-MP* 110204-C25 A A 10,999 6,35 2,38 0,397 | 0.13(0.20-0.06) | 1.55(0.60-2.50)
110208-C25 o A 10,999 6,35 2,38 0,794 | 0.17(0.25-0.08) | 1.65(0.80-2.50)
16T304-C25 A A 16,498 9,525 3,97 0,397 | 0.18(0.28-0.08) | 1.90 (0.80-3.00)
16T308-C25 A A|@® | 16498 9,525 3,97 0,794 | 0.20(0.30-0.10) | 2.00 (1.00-3.00)
090204-MP @) 9,630 5,56 2,38 0,397 | 0.12(0.18-0.05) | 0.55(0.10-1.00)
110202-MP A A 10,999 6,35 2,38 0,198 | 0.08(0.12-0.03) | 0.85(0.20-1.50)
110204-MP Al A 10,999 6,35 2,38 0,397 | 0.10(0.15-0.05) | 0.85 (0.20-1.50)
110208-MP A A 10,999 6,35 2,38 0,794 | 0.19(0.28-0.10) | 1.13(0.25-2.00)
16T304-MP ® A|A 16,498 9,525 3,97 0,397 | 0.14(0.20-0.08) | 1.40(0.30-2.50)
16T308-MP ® A|A 16,498 9,525 3,97 0,794 | 0.20(0.30-0.10) | 1.50(0.50-2.50)
16T312-MP A A 16,498 9,525 3,97 1,191 0.30(0.40-0.20) | 1.50(0.50-2.50)

TPMR 110304-F A 10,999 6,35 3,18 0,397 | 0.17(0.20-0.05) | 1.20 (0.30-1.50) o

160304-F A 16.4980 | 9,525 3,18 0,397 | 0.17(0.25-0.08) | 1.25(0.50-2.00) /2 \

1
110304-VF A A 10,999 6,35 3,18 0,397 | 0.13(0.20-0.05) | 0.90 (0.30-1.50)
110308-VF o|e 10,999 6,35 3,18 0,794 | 0.18(0.25-0.10) | 0.90 (0.30-1.50)
110304-MP { BN ) 10,999 6,35 3,18 0,397 | 0.10(0.20-0.05) | 0.50(0.10-1.00)
110308-MP [ AN} 10,999 6,35 3,18 0,794 | 0.14(0.20-0.08) | 1.40(0.30-2.50)
160404-MP [ AN ) 16,498 | 9,525 476 0,397 | 0.10(0.20-0.05) | 1.15(0.30-2.00)
TPMT-VL* 160408-MP [ AN ) 16,498 | 9,525 476 0,794 | 0.25(0.45-0.15) | 1.50 (0.50-4.00)
090202-FP [ AN ) 9,630 5,56 3,18 0,198 | 0.03(0.06-0.01) | 0.16 (0.04-0.50)
A 090204-FP A A 9,630 5,56 3,18 0,397 | 0.04(0.08-0.01) | 0.18 (0.05-0.60)
—_— 110302-FP [ AN ) 10,999 6,35 3,18 0,198 | 0.03(0.10-0.01) | 0.20 (0.05-0.80)
110304-FP A A 10,999 6,35 3,18 0,397 | 0.05(0.10-0.01) | 0.25(0.10-0.90)
110308-FP [ BN ) 10,999 6,35 3,18 0,794 | 0.06(0.10-0.01) | 0.25(0.10-0.90)
160404-FP ) 16,498 9,525 476 0,397 | 0.05(0.10-0.01) | 0.40(0.10-1.00)
160408-FP [ 16,498 9,525 476 0,794 | 0.07 (0.12-0.04) | 0.40(0.10-1.00)
110304-VL A|O 10,999 6,35 3,18 0,397 | 0.10(0.15-0.05) | 0.70(0.10-1.30)
160408 ) 16,606 | 9,525 476 0,794 | 0.20(0.25-0.15) | 1.35(0.70-2.00)
160404-VB A A 16,606 | 9,525 476 0,397 | 0.14(0.20-0.08) | 0.85 (0.20-1.50)
160408-VB O| A 16,606 | 9,525 4,76 0,794 | 0.17(0.23-0.10) | 1.00 (0.50-1.50)
160404-VF A A 16,606 | 9,525 4,76 0,397 | 0.13(0.20-0.05) | 0.65 (0.30-1.00)
160404-VL ® A|A 16,606 | 9,525 4,76 0,397 | 0.13(0.20-0.05) | 0.90 (0.30-1.50)
160408-VL ® A|A 16,606 | 9,525 4,76 0,794 | 0.15(0.20-0.10) | 0.90 (0.30-1.50)
110302-FP ) 11,071 6,35 3,18 0,198 | 0.03(0.10-0.01) | 0.20 (0.05-0.80)

VBMT-mP* | 110304-FP [ 11,071 6,35 3,18 0,397 | 0.05(0.10-0.01) | 0.25(0.10-0.90) =

110308-FP ) 11,071 6,35 3,18 0,794 | 0.06(0.10-0.01) | 0.25(0.10-0.90) | (O - @

. 160404-FP A|A 11,071 6,35 3,18 0,397 | 0.05(0.10-0.01) | 0.40(0.10-1.00) 1 '

160408-FP A A 16,606 | 9,525 4,76 0,794 | 0.07 (0.12-0.04) | 0.40(0.10-1.00)
160408-HMP o|e 16,606 | 9,525 4,76 0,794 | 0.31(0.33-0.13) | 2.13(0.60-2.60)
110304-MP o A 11,071 6,35 3,18 0,397 | 0.10(0.15-0.05) | 0.85 (0.20-1.50)
110308-MP e o |0 11,071 6,35 3,18 0,794 | 0.19(0.28-0.10) | 1.15(0.30-2.00)
160404-MP ® A|A 16,606 | 9,525 4,76 0,397 | 0.14(0.20-0.08) | 1.15(0.30-2.00)
160408-MP ® A|A 16,606 | 9,525 4,76 0,794 | 0.18(0.25-0.10) | 1.40(0.50-2.30)
160412-MP A A 16,606 | 9,525 4,76 1,191 0.23(0.35-0.10) | 1.40(0.50-2.30)

*: Photo avec brise-copeaux standard
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Apercu des stocks

Nuance Dimension (mm) Conditions de coupe
Désignation S| & B fn ap Géométrie
§ % % 5 L 15 g RE (mm/rev) (mm)
=2 22| 2 | 2
110304-VF A A 11,071 6,35 3,18 0,397 | 0.11(0.18-0.03) | 0.68(0.15-1.20)
160404-VF A A 16,606 | 9,525 476 0,397 | 0.12(0.20-0.04) | 0.83(0.15-1.50)
080202-VL [ AN ) 8,299 4,76 2,38 0,198 | 0.13(0.20-0.05) | 0.65 (0.30-1.00)
080204-VL ( AN ) 8,299 4,76 2,38 0,397 | 0.18(0.25-0.10) | 0.65 (0.30-1.00)
160404-VL A A 16,606 | 9,525 4,76 0,397 | 0.13(0.20-0.05) | 0.90 (0.30-1.50)

VCMT-MP* | 160408-VL A A 16,606 | 9,525 4,76 0,794 | 0.13(0.20-0.05) | 0.90 (0.30-1.50) -
080202-FP A 8,299 4,76 2,38 0,798 | 0.03(0.10-0.01) | 0.20(0.05-0.80) | (O /ﬁ
080204-FP ) 8,299 4,76 2,38 0,397 | 0.05(0.10-0.01) | 0.25(0.10-0.90) (. \
080208-FP ) 8,299 4,76 2,38 0,794 | 0.06(0.10-0.01) | 0.25(0.10-0.90)
160404-FP ) 16,606 | 9,525 4,76 0,397 | 0.05(0.10-0.01) | 0.40(0.10-1.00)
160408-FP [ BN ) 16,606 | 9,525 4,76 0,794 | 0.07(0.12-0.04) | 0.40(0.10-1.00)
160404-MP A A 16,606 | 9,525 4,76 0,397 | 0.13(0.18-0.08) | 1.15(0.30-2.00)
160408-MP A A 16,606 | 9,525 4,76 0,794 | 0.17(0.23-0.10) | 1.40(0.50-2.30)

VeGT 160404-VP1 o|e 16,606 | 9,525 4,76 0,397 | 0.13(0.20-0.05) | 0.99 (0.18-1.80) o
160408-VP1 ) 16,606 | 9,525 476 0,794 | 0.14(0.20-0.06) | 1.30(0.20-1.80) %@‘! [ﬁ
] L

*: Photo avec brise-copeaux standard

A : Stocké en Europe @: Stocké en Corée du Sud O Production sur demande
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Notes

0 5 25mm
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/\ Pour un usinage siir
e |'aréte de coupe tranchante des outils de coupe une protection de sécurité Remplacer I'outil au entrainer une fragmentation et une éjection d'une

peut provoquer des coupures sur des mains nues moment approprié. partie des outils, susceptible de provoquer des
Utiliser des gants pour retirer la plaquette de I'em- e En cas d'usinage a trés haute vitesse, des vibra- blessures. Utiliser des lunettes ou une protection
ballage et pour I'installer sur la machine. tions et un broutage peuvent survenir du fait du de sécurité. Utiliser les outils dans la plage

e Une pression importante sur I'outil et une usure déséquilibrage de la machine. Utiliser des lunettes recommandée. Se reporter au catalogue et aux
prématurée de |'aréte de coupe peuvent entrainer ~ ou une protection de sécurité. Vérifier I'absence instructions de sécurité.
des efforts de coupe excessifs pour I'outil et de broutage, de vibrations ou de bruits étranges e L'état de surface pouvant avoir une incidence
éventuellement une rupture susceptible de provo-  avant de procéder a la coupe. sur la ténacité de I'outil, il est donc recommandé
quer des blessures. Utiliser des lunettes ou e Un mauvais état ou une mauvaise utilisation peut d'utiliser une meule diamant.
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